
1.3













bieten eine hohe
Sicherheit gegen Legionellen.











DIN
DVGW
CERT

























aus Pressmessing













































































































1/5/50

1/5/50







2
2
2
2
2
2
2
2

















1515 1515
1515
1515
1515
1515
1515





Verbindungstechnik

Formgebung der Außenkontur durch das Warmpress-
verfahren. Je nach Bauteilabmessung Verwendung des
horizontalen (siehe Abb.) oder vertikalen Warmpress-
verfahrens.

Das horizontale Warmpressverfahren zeichnet sich durch
den 3-stufigenPressvorgang aus,welcher eine hoheQualität
undEffizienzwiederspiegelt.

Bei dem vertikalen Warmpressverfahren werden die
sogenannten Butzen auf ca. 750 °C erhitzt und in das
vorgeseheneGesenk verpresst.

Die Form und Größe der Rohlinge wird individuell nach
Kundenvorgabe bestimmt.

Anschließend werden die Rohlinge mittels Stahlkugeln
bestrahlt. Durch diverse Transferanlagen werden die
Rohlinge gemäßderKundenzeichnung zerspant.

KontinuierlichePrüfungen sind unser Standard.

Unabhängig von der Größe der Überwurfmutter, unser
Maschinenpark bietet Ihnen ein breitesSpektrum.
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